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La presente invention, concernant 1 ' impriaerie , est 
plus specif iquement relative k un proced^ pour fatoriquer un 
article ijnprim^ comprcnant certaines pages qui sont collees 
les unes aux autres, toutea les pages ^tant reliees entre elles 

5 dans I'isiprim^. 

On oonaalt, par la demaude de. brevet allemand publiee 
nO 1 208 988, un procddd pour fabriquer un article plie dans 
lequel plusievirs feuilles continues .ou bandes sont guidees 
les unes au-dessus dea autres et de la colle est chaque fois 
10 apposee sur les bandes le long d'une piste paraU^le au bord 
- de la bande; ensuite, les bandes sont amen^es par I'interme- 
diaire d'un rouleau d' entree k un entonnoir de pliage et trai- 
t^es k nouveau. La couche de colle sert k relier ensemble tou- 
tes les feuilles dans 1 ' imprim^ . 
15 n est encore connu de prevoir, dans les Joumauz 

et revues, des parties sp^ciales qui sont destinies k 8tre 
separ^es du 3oumal par le lecteur, puis rassembl^es, tandis 
que le rests de 1' article est 6ventuellement jet^. Cette par- 
tie k rassembler (ou article partiel) se trouve au milieu de • 
20 la brochure et peut gtre detachee par arrachement et dans ce 
cas 1' assemblage des pages de 1' article k rassembler se dis- 
' socie et on risque ^galement d'endonmager 1« attache de reliu- 
re de la brochure restante.qui doit Stre lue ^ventuellement 
encore psur d' autres personnes. 
25 Bn partant du proced^ connu, la presente invention 

vise k foumir un proc^d^ pour . f abriquer un imprime a plusieurs 
pages, dans lequel les pages de la partie d' article d4tach^e 
de la revue ou du journal restent relives ensemble apr&s le 
d^tachement . 

30 Le r^sultat vis6 est atteint grdce au fait qu'au moins 

deux pages ^cartees de la piste de 1' attache reliant toutes 
les pages ensemble sont collies ensemble le long d'une piste 
de colle parallfele k un bord de page, de faffon k pouvoir en- 
lever de I'imprim^, en bloc, une partie d' article formant un 

35 cahier de quatre pages au moins. 

Dans la description ci-aprfes, on utilise le terme 
de "piste" , que la colle ait ^te d6ik apposes ou non, ou que 
1' attache de reliuxe ait dejk 6te constitute ou non. L'atta- 
Che peut Stre rtaliste, par exen^le, par collage ou par bro- 

40 chage ou piquage. L'idte de "piste" sert k exprimer la gtomttrie 
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car lorsqu'on appose la colle 1* attache de reliure n'est pas 
encore constituee, mais^ cependant, la position de 1* attache 
future et en particulier du pli de jonction entre deux pages 
joue un rdle essentiel pour le collage. 
5 En outre, on s'ef force k ce qu'autant que possible 

1' attache de reliure des pages restantes du journal ou de la 
revue ne se desagrfege pas. C^est pourquoi on prevoit, de pre- 
ference, qu' entre la piste de colle et celle de 1' attache de 
reliure les pages collees ensemble dans la partie d' article 
10 seront perfor^es. L' execution de la perforation empSche que 
1' attache prevue pour relier ensemble toutes les pages dans 
I'article imprime, par brochage, par collage, etc..., subibse 
des contraintes inutiles quand on enlfeve.la partie d' article. 
Comme la perforation est executee k une distance prefix6e de 
15 1' attache de reliure, 1' attache reliant les autres pages ne 
peut Stre endonunag^e . 

De preference, les pages collies ulterieurement les 
unes aux autres dans la partie d' article sent obtenues, h par- 
tir de feuilles, avec des pages contiguSs dans 1* article im- 
20 prime, par un pli de jonction presentant un certain ecartement 
vis-k-vis de la piste de colle. II est clair que lorsqu'on 
forme 1' attache de reliure par brochage, les plis de Jonction 
sent conserves - 

Dans le travail sur une machine typographique rota- 
25 tive, on appose la colle, de preference sur au moins une bands 
comportant deux pages situees c6te k c6te, le long d'une piste 
parall^le au bord de la bande, cette piste presentant un cer- 
tain ecartement par rapport au pli de jonction qui reste k 
etablir, puis la bande est pliee transversalement . 
50 II est possible de f aire passer au moins deux ban- 

des l*une au-dessus de 1* autre et d'apposer une piste de colle 
sur au moins une bande; puis les bande s sont appliques s I'une 
centre 1' autre et pliees. Mais il n'est pas necessaire que les 
deux bandes presentent deux pages contiguSs et plutOt une telle 
35 bande peut passer par dessus une bande comportant une page d*un 
c6te et lui 8tre coliee. 

Des variantes du precede selon 1* invention seront 
encore ddcrites. 

L* invention a encore pour objet une machine typogra- 
40 phique rotative pour la mise en oeuvre du precede. 
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invention part d*une machine typographique rota- 
tive ■ incluant un dispositif application de la colle qui com- 
prend au moins un -appareil de collage dirige vers une bande 
imprimee et un dispositif plieur pour produlre le pliage de ' 

5 la feullle. 

Confomement k 1' invention, il est pr^vu que dans 
le TD^ti de la machine 1» appareil de collage est dispose de 
f agon que la piste de colle s • etende sur chaque page de la 
partie d' article k detacher, k une certaine distance de la 

10 piste du pli. 

A cet ^gard, on soulignera que, de pr^f^rence, dazis 
le b&ti de la machine, on a dispose un dispositif de perfora- 
tion comportant au moins un mecanisme perforateur, de faQon 
que le mecanisme perforateur perf ore la bande entre la piste 
15 d' application de colle et la piste. du pli. 

On ddcrira encore des variantes avantageuses de la 
machine typographique rotative selon 1' invention. 

• Le proc^d^ selon 1' invention et la machine typogra- 
phique rotative selon 1' invention seront maintenant d^crits 
20 de fagon plus precise en se reportant auz dessins ci-annexes 
parmi lesquels : 

- la figure 1a est un imprim^ (article imprime) fa- 
briqu^ d'apr&s le proc6d€ de 1' invention, avec une reliure 
par collage; 

25 - la figure 1b est une autre forme de realisation 

de I'imprim^ fabrique par le proc^d^ selon 1' invention, qui 
convient plus particulierement a une attache de reliure par 
brochage ; 

- la figure 2 est une vue lat^rale sch^matique d'une 
30 fonne de realisation de la machine typographique rotative, per- 

mettant de traiter des feuilles de 32 pages. 

- la figure 3 est une vue en perspective d'une par- 
tie de la machine typographique rotative selon la figure 2, 
dans laquelle les barres de renversement , qui ne sent pas re- 

35 present ^es sur la figure 2, sont indiqu^es sous forme d'un 

schema-bloc, car de tels groupes fonctionnels de barres appar- 
tiennent a I'etat de la technique. 

- la figure 4 e* une representation schematique d'xin 
dispositif de perforation. 
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- la figure 5 une representation partielle en pers- 
pective de la machine typographique rotative selon la figure 

2, dans laquelle on a egalement repr^sente sous forme d*\m 
sch^ma-'bloc le groupe fonctionnel des barres de renversement ; 
5 - la figure 6 est la disposition d'un appareil de 

collage unique; 

- la figure 7 est la representation d*un imprime 
h 32 pages guide sur le troisieme pli, h partir duquel une 
partie d* article interieure k 12 pages peut Stre d^tacWe en 

10 bloc aprfes separation de la perforation. 

Dans 1' imprime h plusieurs pages montre sur la fi- 
gure 1a, toutes les pages de 1' imprime sont reliees ensemble 
par une attache par collage KVB. Les deux pages int^rieures 
A et B dans la moitie de gauche de 1* article sont collies l*une 

15 a 1' autre, k un certain ecartement de 1' attache par collage 
KVB, le long d'une piste de colle 1, parallels au bord longi- 
tudinal. De cette fagon, une partie d* article h 4 pages peut 
8tre enlevde en bloc de 1* article imprim^ et, ce faisant, 
l^ecartement de la piste de colle L assure de pouvoir detacher 

20 avec securite, par axrachement, la partie d' article k 4 pages 
de 1* attache par collage K7B. Les deux feuilles de la partie 
d* article h 4 pages restent relives ensemble mSme aprfes I'ar- 
rachement, grace h la piete de colle L. Po\ir faciliter I'ar- 
rachement et pour ^viter aussi le moindre risque d'endommage- 

25 ment de 1' attache par collage KVB des RutrflB pages les unes aux 
autres, il est pr^yu, entre la piste de colle L et la piste 
de 1* attache par collage E7B, une perforation P q\ii facilite 
I'arrachement. II est clair qu'on pr^voit une piste relative- 
ment large povir 1» attache de reliure par collage K7B. 

30 Pour fabriquer 1' article k h\xit pages selon la fi- 

gure la, deux bandes A et B sont acheminees I'une au-dessus 
de 1' autre (figure lb)* La piste du pli de jonction en V est 
designee sur les deux bandes A et B, qui ne sont pas encore 
pliees, par la ligne en pointilie designee par SV. Comme on 

35 le voit sur la figure 1b, les deux bandes sont po\irvues d'une 
perforation, PA ou PB, h une distance pr^fix^e de la piste 
SV. Sur la surface de la bande B, toumee vers la bande A, 
on appose, k I'aide d'un appareil de collage, non represents, 
de la colle L du c6te de la perforation PB eloign^ de la piste SV 

40 avec un ecaxtement prefix^. De preference, la distance de la 
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perforation au pli de joiiction peut Stre de 8 sm, tandis que 
l'6cartement de la ligne de colle L vis-k-vis de la perfora- 
tion est de pr^f&ence de 4 nsm. Sur les figures 1a, lb, on 
a represent ^ en fait une ligne de colle L qui est continue; 
5 mais on peut choisir aussi- une apposition de colle interznittente . 
Quand on met en contact les deux feuilles A et B, les deuz 
feuilles se collent ensemble. Aprfes decoupe correspondante des 
bandes et etablissement du pli de jonction V, on peut reali- 
eer encore une jonction dans la region du pli V, par ezemple 
10 par brochage. les pages A1 et B1 collies I'une k 1* autre peu- 
vent gtre detach^es des pages, A2 et B2 sous forme d^une partie 
d' article assemblee, sans risquer d'endommager leur attache . 
ou 1' attache des pages restantes, II est possible egalement 
. d'apposer la piste, de colle L sur le c8t6 inferieur de la bande 
15 A. De plus, les perforations PA et PB peuvent Stre aussi pra- 
tiqu^es seulement aprfes le collage et avant le pliage. 

II est egalement possible d' avoir un article diffe- 
rent de celui montre sur la figure 1a, la piste de colle L etant 
appos^e sur le c8td sup^rieur de la bande A et la bande A etant 
20 pourvue de deux perforations situees au mSme ecartement en des 
c6t6s diff^rents de la piste SV, Lors du pliage des bandes 
A et B, les pages A1 et A2 se collent alors I'une k 1' autre, 
de sorte que celles-ci peuvent Stre s^parees des pages B1 et 
B2 sous forme d'une partie d' article. Oeci est possible en 
25 tout cas avec le collage au dos. 

Uaturellement , il est Egalement possible d'utiliser 
conjointement le mode de fabrication expose ci-dessus et celui 
expliqu^ avec reference aux figures la, lb, de sorte que, par 
exemple, on peut separer un article constitu^ par les pages 
50 B1, A1 et A2 attaches s k la page B2. 

Apres cet expose de I'idee de base du precede selon 
1* invention, on d^crira d'abord, en se rdf^rant k la figure 
2, une machine typographique rotative, dans laquelle diff^ren- 
tes pages sont collies les unes aux autres dans une feuiUe. 
35 Sans que I'idee de base de 1* invention doive y §tre limit ee, 
on se referera sur la figure 2 k des feuilles comportant 32 
pages. Sur la figure 2, le m^canisme imprimeur de la machine 
rotative n*a pas et4 represents (dans la vue en perspective 
selon la figure 3, on trouve la representation du dernier rou- 
40 lean d' impression dOTxble face). La bande S provenant du 



6 



2736249 



mecanisne d 'impression est f endue par un aecanisae coupeur 
longitudinal 1 en quatre brins ou bandes partielles S1 , S2, 
S3t et S4. Les brins sent amenes k un dispositif perforateur 
2 h quatre mScanismes perforateurs 3- Selon la figure 4y chaque 
5 mecanisme perforateur 3 est constitu^ par un couteau inferieur 
perforant d ' entralnement 4 et un couteau superieur perforant 
dente et entrsiine 5, qui reposent avec pivotement, au moyen 
d'un support 6, sur le bati 7 de la machine typographique ro- 
tative. Suivant 1' article imprim^ h etablir, chacun des cou- 

10 teaux superieurs 3 pivote ou non chacun en position de travail. 
Pour la suite de la description, on admettra, pair exemple, que 
trois mecanisme s perforateurs 3 se trouvent en position de tra- 
vail et qu^ainsi chacun des trois brins ou bandes partielles 
SI k S3 est pourvu d'une perforation P, ^cartee de 8 mm du mi- 

15 lieu du brin. Les bandes perforees SI k S4, situees c6te k 
cfite, sent amen^es I'une au-dessus de 1' autre par un groupe 
fonctionnel de barres de renversement 8, represent^ sous forme 
d*un bloc sur les figures 3 et 5- Pour simplifier, les barres 
de renversement n'ont pas ^te representees sur la figure 2. 

20 Les bandes SI k S4, conduitea I'une au-dessus de 1' autre, sont 
amen^es chacune k un rouleau de renvoi 9f ces rouleaux etant 
disposes I'lm au-dessus de 1' autre, sensiblement verticalement , 
avec un ecartement prefix^. L'ecartement vertical des rouleaux 
de renvoi 9 les uns par rapport aux autres est choisi de fagon 

25 qu'un appareil de collage 10 puisse cooperer avecchacun des 
rouleaiix de renvoi, appareil dont la buse de collage 11 d^bou- 
che vers le bas. Sur la figure 6, on a represents la disposition 
d'un appareil de collage. L'appareil k colle peut se d^placer 
horizontal ement au moyen d'une tige 12, montSe horizontalement 

30 dans le biti 7 de la machine. En outre, l'appareil k colle 10 
est monte de fajon qu'il puisse basculer sous I'effet de la 
bande, par exemple SI, acheminee par le rouleau de renvoi 9. 
Les deux possibilites de mouvement et le sens du deplacement 
du brin sont representee sur la figure 6 par des f leches. II 

35 depend de 1' article fabriquer de determiner les appareils 
k colle 10 devant basculer, II depend egalement de 1' article 
k fabriquer s'il s*agit que de la colle soit apposes sur un 
brin seulement par un appareil k colle ou bien si au mlnlTnuTn 
deux appareils k colle doivent travailler sur le mSme brin. 

40 Ici, les trois appareils k colle supSrieurs ont bascule en 
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position de travail.- 

Les brins S1 , S2, S3, poiarvus de la piste de colle 
L par les appareils a colle 10, sont tires par une paire de 
rouleauz de tirage 13 et anenes h \in mecanisme 14 de coupe 
5 traasversale • II est clsor q^ue les rouleaux de tirage et tous 
les elements de la machine rotative intervenant ensuite doi- 
vent §tre pourvus d'ecliancrures aux endroits appropries oil ils 
viennent en contact avec les pistes de colle non decouvertes. 
Les bandes partielles sont smenees a un rouleau d* assemblage 

1.0 15 et Si un cylindre de pliage h m^choires 15, Pour la fabri- 
cation, prise ici comme exemple, d*un article k 32 pages I'e- 
bauche passe du cylindre k machoires -16 a la presse plieuse 
17f dont le mode de travail est illustre sch^matiquement sur 
la figure 5* 'De telles presses plieuses appartiennent k la 

15 technique, Mais il est possible egalement d'amener un produit 
fini du cylindre k mSlchoires 16 au moulinet 18» 

Le produit qui a ete d^crit ci-dessus est un arti- 
cle k trois fentes. MSme, si avec la forme de realisation re- 
presentee, on utilise un groupe fonctionnel k barres de ren- 

20 versement %t non pas un entonnoir, ce groupe est charge cepen- 
dant d'ex^cuter "le premier pli", Le deuxieme pli est effectue 
avec le cylinire a m&choires 16 et le troisieme pli avec la 
presse plieuse 17. 

Sur les figures 2 et 3, le dispositif perforateur 

25 2 est dispose en avant des appareils d* application de colle 
10, ceci etant vu dans la direction de mouvement des brins 
SI k S4. Mais il est tout k fait possible de disposer le dis- 
positif perforateur entre la paire de rouleaux de traciion 13 
■ et le mdcanisme coupeur transversal 14, lorsqu'on dispose de 

30 suffisajmnent de place. Uhe disposition entre les deuxieme et 
troisieme plis est aussi possible. 

Bn outre, on doit indiquer que les necanismes per- 
forateur s peuvent §tre egalement disposes avec possibilite de 
coulissement axial. Si I'on cherche k avoir une perforation 

35 sur les deux cStes de la piste de pliage VS, les mecanismes 
perforateurs peuvent eventue3J-ement Stre disposes mutuellement 
decales, dans la direction d'avancement des brins. Egalement, 
il est en principe possible d'executer la perforation avant 
la decoupe longitudinal e , 
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En se ref^rant maintenant. a la figure 7, on exposera 
encore avec le traitement par les elements de machine, la fa- 
brication d'un article k 32 pages dont un article partiel k 
12 pages peut gtre enlev^. Selon la premifere representation 
5 de la figure 7, les brins 31, S2, S3, S4 sont achemin^s les 
una par dessus les autres. Sur la section partielle interes- 
sante representee de chaque brin,8 pages sont disposees comme 
I'indiquent les lignes minces sur le Qtt6 superieur du brin 
SI . Les brins S1 a S3 sont pourvus de perforations P decalees 

10 (sur la figure 7 vers I'avant) par rapport au milieu du brin. 
Dans la partie superieure de la figure 7, la piste SE de la 
fente du cylindre k mSchoirea K (deuxifeme fente) est repre- 
sentee en trait mixte, Lors du passage au travers de la paire 
de rouleaux de traction 13, les brins SI , S2 , S3 se collent 

15 les uns aux autres k cause des pistes de colle apposees sur 
les brins S2 et S3. lors du pliage des sections* de brins mi- 
ses k longueur par le mdcanisme coupeur transversal . 14 , les 
deux sections du brin S1 , d^terminees par le deuxifeme pli K, 
se collent I'une k 1' autre le long de la piste de colle L 

20 sur le brin SI . Si I'on plie alors dans la presse plieuse 17 
le long de la piste SV, en pointing sur la figure 7, du pli 
de jonction V, on ^tablit la bride de jonction parallels k 
la perforation. Avec 1' article represent ^ en bas sur la figure 
7, qui naturellement doit 8tre encore coupg, les pages extg- 

25 rieures et les pages intdrieures ne sont pas perforees. En 
outre, les pages se trouvant entre la page ext^rieure et la 
page int^rieure sur la moiti^ de gauche sur la figure 7 ne 
sont pas collies ni perfordes. Si 1' article est alors brochd 
ou colle dans la region de la bride de jonction, les pages 

30 de la moitid de droite de cet article peuvent Stre extraites 
entre la page ext^rieure et la page interieure aprfes separa- 
tion par la perforation. Ces douze pages sont collies les unes 
aux autres et constituent un article imprimd valable qui peut 
Stre assemble. En dehors des douze pages representees sur la 

35 figure 7, on peut naturellement coUer les unes aux autres 
et perforer de faQon correspondante dans 1' article a 32 pages 
egalement seulement 4, 8 ou 16 pages. II est egalement possi- 
ble d'executer des collages et perforations correspondantes 
dans la moitie gauche de 1' article represente en bas sur la 

40 figure '7. Egalement, avec 1' article selon la figure 7 en bas 
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les deiix pa^es situees k I'interieur peuvent Stre encore col^ 
lees ensemble, de sorte qu'on peut fabriquer d'autres produits 
assembles avec un nombre pair de pages compris entre 16 et 32. 

II est Clair que plusieurs de ces articles h 32 pa- 
5 ges peuvent 8tre assembles pour former une revue ou un jour- 
nal k nombre de pages elevd, alors que 1* article comportant 
les pages perforees et coUees ensemble ne doit pas naturelle-- 
ment Stre toujours le produit se trouvant k I'interieur. Bnf in, 
on indiquera que le groupe fonctionnel de barres de renverse- 

10 ment est prefer^ sans entonnoir. 

Afin de faciliter 1' assemblage des produits detaoh43~, 
il est possible de preference, selon la figure lb, d'applitjuer 
sur I'une des pages ext^rieures de I'article k detacher \me 
couche de brochage et collage HK du ctt6 de la perforation 

15 oppose au pli de jonction V, couche HK qui est recouverte par 
une couche de protection S3 afin d'eviter le colla,ge avec d'au- 
tres pages de 1' article. Si le produit partiel a rassembler 
ou detacher en fonnant un tout doit Stre enleve de la fevue 
ou du journal, la couche HK peut gtre ei^os^e aprfes enlevement 

20 de la couche de protection, par exemple simplement en tirant, 
de sorte que la pariie d 'article detachee peutStre collee 
ave c • d ' autre s produits . 
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REVEimiCAlIONS 
1 • Procede pour fabriquer un article imprime h 
plusieurs pages, dans lequel certaines pages sont collies les 
unes aux autres et toutes les pages sont reliees ensemble dans 
3 1' article Imprime, caracterise en ce qu'au moins deux pages 
ecartees de la piste de 1' attache reliant toutes les pages 
ensemble sont collees I'une h. 1' autre le long d'une piste de 
colle parallfele k un bord de page, de faQon qu*on puisse de- 
tacher de 1' article imprime, comme un tout, un article partiel 
10 d'au moins quatre pages. 

2. Proc^d^ selon la revendlcation 1, caracterise 
en ce que les pages collies I'une k 1' autre dans 1' article 
partiel entre la piste de colle et celle de 1 'attache de re- 
li\ire sont perforees. 
15 '3* Precede selon I'une des revendications 1 ou 2, 

caracterise en ce que 1' attache de reliure est etablie par 
collage • 

4. Precede selon l*une des revendicatiozis 1 ou 2, 
caracterise en ce que 1' attache de reliure est etablie par 

20 brochage ou piquage. 

5. Procede selon I'une quelconque des revendica- 
tions 1 k 4y caracterise en ce que les pages co3J.ees les unes 
aux autres ulterieurement dans 1' article partiel sont produi- 
tes avec des pages contiguSs dans 1' article imprime k partir 

25 de feuilles contiguSs grtce k des plis de jonction presentant 
un certain ecartement vis-k-vis de la piste de colle. 

6. - Precede selon I'une quelconque des revendica- 
tions 1 It 5f caracterise en ce que la colle est appliquee, au 
moins sur une bande comportant deux pages contiguSs, le long 

30 d'une piste parall^le au bord de la bande, piste qui presents 
un certain ecartement vis-k-vis du pli de jonction restant 
k etablir et qu'ensuite la bande est pliee transversalement . 

7. Precede selon I'une quelconque des revendica- 
tions 1 k 6, caracterise en ce que deux bandes au moins sont 

35 acheminees I'une au-dessus de 1' autre et qu'une piste de colle 
est apposee au moins sur I'une des bandes et qu'ensuite les 
bandes sent amenees k Stre appliquees I'une centre 1' autre et 
pliee 8. 

8. Procede selon I'une quelconque des revendica- 

40 tions 1 k 7i caracterise en ce qu'au moins une bande comportant 
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deux pages contigu'^s et une bande h, une page sont achemin^es 
I'une au-dessus de 1' autre et coU^es ensemble. 

9« FrocSde selon I'une quelcoziq.ue des revendica- 
tions 1^7, caracterise en ce que les deiix feuilles se trou- 
5 vant I'une au-dessus de 1' autre sont collies l^une a 1' autre 
et que les perforations des deux bandes sont dejk superpbsees 
avant pliage, 

10. Procede selon I'une quelconque des revendica- 
tions 1 7> caracterise en ce que, dans 1' article plie, les 

lO pages interieures sont collies ensemble, que les perforations 
sont produites avant pliage sur deux pistes des deux cfltes 
du pli et que les perforations sont superposees seulement apres 
'pliage. 

11. Procede selon I'une quelconque des revendica- 
15 tions 1 a 7, 9 ou 10, caracterise en ce* que de la colle est 

egalement apposee de 1' autre c8te du pli et que la perfora- 
tion est executee de faQon a pouvoir chaque fois separer deux 
articaes partiels d^au moins quatre pages chacun. 

12. Proced^ sebn I'une quelconque des revendications 
20 1^11, caracterise en ce que les deux bandes partielles sont 

fendues k partir d*une large bande et acheminees I'une au- 
dessus de 1' autre par un groupe de barres de renversement . 

13. Procede selon I'une quelconque des revendica- 
tions 1 a 12, caracterise en ce que les deux bandes sont per- 

25 forees avant de passer I'vme au-dessus de 1' autre. 

14. Procede selon l*\uie quelconque des revendications 
1 a 11 ou 13, caracterise en ce que les deux bandes sont per- 
forees en etant acheminees I'une au-dessus de 1' autre. 

15. Precede selon la revendication 14, caracterise 
30 en ce que les deux bandes sont perforees avant le collage. 

16. Precede selon la revendication 14, caracterise 
.en ce que les deux bandes sont perforees apr^s le collage. 

17. Precede selon I'une quelconque des revendica- 
tions 1 i 7 ou 9 16, caracterise en ce qu'une large bande 

35 imprimee, par exemple pour des feuilles St 32 pages, est fen- 
due en quatre bandes partielles, que ces bandes partielles 
sont acheminees les unes au-dessus des autres, qu'une piste 
de colle est apposes sur une bande partielle au moins, que 
les bandes partielles sont coupees transversalement et amenees 

40 h, passer sur un cylindre de pliage et dans une presse plieuse, 
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de sorte que dans 1' article k 32 pages quatre pages au moins 
sont coUees ensemble et peuvent dtre enlevees conmie article 
partiel apr^s separation selon la perforation. 

18. Procdd^ selon l*une quelconque des revendlca- 
5 tions 1 17, caract^rise en ce qu'au moins une couche coUante, 
parallfele k la perforation et couverte par une couche de pro- 
tection, est apposee sur la page exterieure de 1' article k 
detacher, de sorte qu'aprfes enlevement de 1' article partiel 
de 1* article imprime et aprfes enlfevement de la couche de cou- 

10 verture 1* article partiel peut 6tre coll^ avee d'autres arti- 
cles partiels. 

19- Machine typographique rotative pour la mise en 
oeuvre du proced^ selon I'une des revendicationR 1. 2j 18 avec 
un dispositif d' application de colle comprenant au moins un 

15 appareil k colle dirige sur une bande imprim^e et .un disposi- 
tif de pliage de la bande, caracterisee en ce que 1' appareil 
de colle est dispose dans le b&ti de la machine de f a^on que 
la piste de colle est situee k un certain dcartement de la 
piste, de chaque c8te de 1' article partiel k enlever. 

20 20. Machine typographique rotative selon la reven- 

dication 19, caractdris^e en ce qu'un dispositif perforateur 
est dispose dans le bfiti de machine avec au moins un des m^- 
canismes perf orateurs , de fa9on que le mecanisme perforateur 
perfore la bande entre la piste d ' application de colle et la 

25 piste du pli. 

21 . Machine tjrpographique rotative selon la reven- 
di cation 19 ou 20, caracterisee en ce que, pour produire un 
article imprime, par ezemple de 32 pages, k partir d'une large 
bande comportant quatre bandes partielles, un mecanisme de 

30 coupe longitudinale est dispose en avant d'un dispositif d*a- 
cheminement des bandes les unes au-dessus des autres, en ce 
que le dispositif d ' application de colle comprend au moins 
quatre appareils a colle, qui sont diriges vers les bandes 
acheminees les unes au-dessus des autres, mais ne se touchant 

35 pas, en ce qu'un mecanisme de coupe transversale pour separer 
les bandes contiguSs est dispose apres le dispositif d' appli- 
cation de colle et un cylindre de pliage et une presse plieuse, 
apr^s le mecanisme de coupe. 

22. Machine typographique rotative selon l*une des 
40 revendications 19 & 21, caracterisee en ce que le mecanisme 
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de coupe comprend trois paires'de couteauz et que le disposi- 
tif d * acheminement des bandea les unes auHiessus des autres 
est un. groupe de barres de renversenent . 

25- Machine typographique rotative selon I'une des 
5 revendications 19 ^ 21, caract^ris^e en ce que le mecanisme de 
coupe comprend au moins une paire de couteaux et que le dis- 
positif d ' acheminement des "bandes les unes au-dessus des au- 
tres comprend des barres de renversement et au moins un enton- 
noir. 

10 ■ 24. Machine typographique rotative selon I'une des 

revendications 19 ^ 23, caracterisee en ce que chaque mecanisme 
perforateur peut §tre arnen^ d'une position de travail dans une 
position de repos, 

25. Machine typographique rotative selon I'une des 
15 revendications 19 St 24, caracterisee en ce que les appareils 

• h coUe peuvent Stre deplaces transversalement par rapport h 
la direction de deplacement de la bande au moyen d'une tige 
de maintien. 

26. Machine typographique rotative selon 1' une des 
20 revendications 19 i 25, caracterisee en ce que plus d'un appa- 

' reil h colle est dispose sur chaque tige de maintien. 

27. Machine typographique rotative selon I'une des 
revendications 19 26, caracterisee en ce que chaque appareil 
k colle peut Stre amene d'une position de travail dans une 

25 position de repos. 

-28. Machine typographique rotative selon I'une des 
revendications 19 a 27, caracterisee en ce que chaque appareil 
k colle est dirige sur un element de renvoi du dispositif d*a- 
cheminonent des bandes les unes au-dessus des autres, de fa^on 
30 que chaque bande soit guid^e entre 1' appareil k colle et 1' ele- 
ment de renvoi. 

29. Machine typographique rotative selon I'une des 
revendications 19 a 28, caracterisee en ce que I'ouverture 
, de foumiture de colle de 1* appareil k colle est dirigee es- 
35 sentiellement verticalement et vers le bas. 
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